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[57]申請專利範圍
1.　一種以液晶顯示器廢玻璃回收製成之環保隔熱板的製法，該隔熱板成型材料包括玻璃粉
末、偏高嶺土、鹼活化劑及發泡劑，其中，該製法步驟包括：(a)玻璃粉末製成步驟：該
玻璃材料係液晶顯示器之不良品及生命週期結束後所產生之廢玻璃，將該廢棄玻璃製成

粒徑為 10至 300μm之玻璃粉末；(b)偏高嶺土製成步驟：取一高嶺土經 500至 800℃持
溫鍛燒 0.5至 5小時後製成該偏高嶺土，且該偏高嶺土之粒徑為 1至 150μm；(c)混合步
驟：將該玻璃粉未與該偏高嶺土混合形成一主原料，且該玻璃粉末係佔該主原料重量比

例之 0.1至 60 wt%；(d)鹼激發步驟：取一鹼性水玻璃溶液作為該鹼活化劑，其二氧化矽
與氧化鈉之莫耳比(SiO2 /Na2 O)為 0.01至 10，將該鹼活化劑加入該主原料中進行鹼激發
反應，且該主原料與該鹼活化劑之固液比為 0.01至 2.0；(e)發泡劑添加步驟：將該發泡
劑加入該主原料及該鹼活化劑中，該發泡劑係由過錳酸鉀(KMnO4 )及雙氧水(H2 O2 )組
成，且佔該隔熱板成型材料重量比例之 0.01至 10wt%；(f)灌模成型步驟：將該主原料、
該鹼活化劑及該發 泡劑攪拌後下料至一模具中灌製成型，待脫模並經一特定齡期後，成
型為一隔熱板成品。

2.　如申請專利範圍第 1項所述之以液晶顯示器廢玻璃回收製成之環保隔熱板的製法，其
中，該發泡劑之添加量為 0.5至 1.0 wt%，該隔熱板之熱傳導係數為 0.43至 0.57 W/m．
K，隔熱溫度為 305至 335℃。

3.　如申請專利範圍第 1項所述之以液晶顯示器廢玻璃回收製成之環保隔熱板的製法，其
中，該灌模成型步驟係成型出具有 0.001至 1000平方公尺隔熱面積之隔熱板，且該隔熱
板成形為矩形、長方形或圓柱形。

4.　如申請專利範圍第 1項所述之以液晶顯示器廢玻璃回收製成之環保隔熱板的製法，其
中，該灌模成型步驟係成型出具有熱傳導係數為 0.42至 0.88 W/m．K之隔熱板，且該隔
熱板之隔熱溫度為 305至 390℃。
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5.　如申請專利範圍第 1項所述之以液晶顯示器廢玻璃回收製成之環保隔熱板的製法，其
中，該灌模成型步驟係成型出具有體密度為 0.4至 1.5克/立方公分，孔隙率為 35至
80%，抗壓強度為 4至 69 MPa，以及抗彎強度為 1.5至 14 MPa之隔熱板。

6.　一種如申請專利範圍第 1項所述之以液晶顯示器廢玻璃回收製成之環保隔熱板的製法製
成之環保隔熱板，係包括一主原料、一鹼活化劑及一發泡劑，其中，該主原料具有偏高

嶺土及由液晶顯示器廢玻璃製成之玻璃粉末組成，其特徵在於：該主原料含有佔其重量

比例 0.1至 60 wt%之玻璃粉末，該鹼活化劑為鹼性水玻璃溶液且其二氧化矽與氧化鈉之
莫耳比(SiO2 /Na2 O)為 0.01至 10，該主原料與該鹼活化劑之固液比為 0.01至 2.0，該發
泡劑係由過錳酸鉀(KMnO4 )及雙氧水(H2 O2 )組成，且發泡劑佔該隔熱板成型材料重量
比例之 0.01至 10wt%。

7.　如申請專利範圍第 6項所述之以液晶顯示器廢玻璃回收製成之環保隔熱板的製法製成之
環保隔熱板，其中，該發泡劑之添加量為 0.5至 1.0wt%，該隔熱板之熱傳導係數為 0.43
至 0.57 W/m．K，隔熱溫度為 305至 335℃。

8.　如申請專利範圍第 6項所述之以液晶顯示器廢玻璃回收製成之環保隔熱板的製法製成之
環保隔熱板，其中，該隔熱板之隔熱面積為 0.001至 1000平方公尺，且該隔熱板 成形為
矩形、長方形或圓柱形。

9.　如申請專利範圍第 6項所述之以液晶顯示器廢玻璃回收製成之環保隔熱板的製法製成之
環保隔熱板，其中，該隔熱板之熱傳導係數為 0.42至 0.88 W/m．K，隔熱溫度為 305至
390℃。

10.   如申請專利範圍第 6項所述之以液晶顯示器廢玻璃回收製成之環保隔熱板的製法製成之
環保隔熱板，其中，該隔熱板之體密度為 0.4至 1.5克/立方公分，孔隙率為 35至 80%，
抗壓強度為 4至 69 MPa，抗彎強度為 1.5至 1.4 MPa。

圖式簡單說明

第 1圖 本發明環保隔熱板製法之步驟流程示意圖。
第 2圖 本發明不同發泡劑添加量之環保隔熱板的體密度變化曲線圖。
第 3圖 本發明不同發泡劑添加量之環保隔熱板的孔隙率變化曲線圖。
第 4圖 本發明不同發泡劑添加量之環保隔熱板的抗壓強度 變化曲線圖。
第 5圖 本發明不同發泡劑添加量之環保隔熱板的抗彎強度變化曲線圖。
第 6圖 本發明不同發泡劑添加量之環保隔熱板的熱傳導系數變化曲線圖。
第 7圖 本發明不同發泡劑添加量之環保隔熱板的隔熱試驗曲線圖。
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